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The devices of such known systems are either very complex, can only be used as disposable parts and/or 
require awkward operations and in addition are not suitable for sterile treatment. In order to overcome this, 
a pharmaceutical syringe stopper 4 is present in the closure stopper 2 or directly in the bung flange 3 of the 
bung 1, said pharmaceutical syringe stopper being pierced by the hose connection piece 6 by means of a 
check nut 5, in which ca se th e interior 7 ahead of the bung flange 3 can previously be sterilised by means 



Inventor(s): 
Applicant(s): 
Requested Patent: 



NILGEN ELMAR (DE); PHILIPP FRIEDRICH (DE) 
NILGEN ELMAR (DE) 

C DE3510859 



Abstract 



of hot steam or the like. 




Data supplied from the esp@cenet database - 12 



.../abstract?CY=gb&LG=en&PNP=DE35 1 0859&PN=DE35 1 0859&CURDRAW=1 &DB=EPD&D7/8/02 



© BUNDESREPUBLIK © Off nlegungsschrift 

©DE 3510859 A1 



DEUTSCHLAND 



© Int. CI. 4 : 

B 65 D 47/38 

B.67 D 3/04. 



DEUTSCHES 
PATENTAMT 



© Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
© Offonlegungstag: 



P 35 10 859.2 
26. 3. 85 
2. 10. 86 



in 
oo 



in 

QJ 

Q 



@ Anmelder: 


© Erfinder: 


Nilgen. Elmar, 5024.Pulh.eim,DE 
(7j) Vertreter: » 


, Nilgen. Elmar, 5024 Pulheim, DE; Philipp, Friedrich, 
5608 Radevormwald, DE 


Philipp, F., 5608 Radevormwa^d 




V 





) Spund fur Connect-System bei Bag-in-Box Containern 

Die Einrichtungen solcher bekannten Systeme sind ent- 
weder sehr aufwendig, nur als Einwegteile verwendbar und/ 
oder verlangen umstandliche Bedienungen, sie sind zudem 
nicht fur sterile Behandlung geeignet. 
Urn dies auszuschalten, ist in dem Verschlu&stopfen 2 Oder 
in dem Spundflansch 3 direkt des Spundes 1 ein Pharma-ln- 
jektionsstopfen4vorhanden, dermittelseinerUberwurfmut- 
ter 5 vora SchlauchanschluBstuck. 6 durchstochen wird, 
wobei vorher der Innenraum 7 vor dem Spundflansch 3 mlt- 
relsHeilSdampfoderdgl.sterilisiertwerdenkann. 
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1. Spund fur Connect-System bei Bag-in-Boc Container, 
welcher an einem Kunststof fbeutel bzw. -sack ange- 
achlossen j.st und fur kei marine, als auch sterile 
Behandlung bei der Entnahrae, sowie bei der Befullung 
und Entnahme von Fliissigkeiten wle Fruchtsaf ten, 
deren Konzentrate, Fruchtpulpen und dergleichen in 
Betracht kommt, dadurch gekennzeichnet, daB in einem -i m 
Spundflansch (2,61,89, 131 ) abdichtend eingesetzte 
VerschluBstopfen ( 19), ein nach auflen Hegender Pharma- 
Injektionsstopfen (17) oder ein solcher (99), der ohite 
VerschluBstopfen (19) in abdichtender Ausfiihrung direkt 
eingesetzt, bzw- daft eine Di ehtschJeibe (122) zvischen 
Teilen des Spundf lansches ( 1 31 ) e^ngesprannt wird, 
wobei mittels einer Uberwurf- (7, 63, 1 05, 1 37) oder 
Druckmutter (129), die rait einem Spundflansch (2^61, 
8 9» 1 31) * n Schraubverbindung steht, ein zum Kunst- 
stoffbeutel bzw. -sack (3) nach auflen liegendes 
SchlauchanschluBstiick ( 16 ,65, 1 0k , 1 25) in axialer Be- 
wegungsrichtung nach innen verschoben und hierbei der 
Pharma-Injekti onsstopf en (17,99) oder die Dichtscheibe 
(122) geoffnet wird, indem dieser entweder durch eine 
Spitze (15) durchstoBen wird oder, daB eine Ring- 
messerschneide ( 106,133) eines SchlauchanschluBstuckes 
(10^,125) ein Aufschneiden der dichtenden Teile, wie 
den Pharma-Tnjektionsstopfen (99), bzw, die Dicht- 
scheibe (T22), vorzugsweise im grbflten Bereich des 
eingespannten Umfanges, bewirkt und wobei ein zu- 
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satzliches Di chten durch Anlage des Schlauchan- 
schlufistiickes ( 1 6 ,65, 1 04, 1 25) an den Spundflansch 
(2,61,89,131) oder an in ihn eingesetzte Telle, vie 
den VerschluBstopfen (19), erfolgt, wobei vor dem 
Offnen der abdichtend n Telle (17,19,99,122) bei einer 
Stellung des offnenden Teiles des SchlauchanschluB- 
stiickes (16,65,104,125) im Abstand vor den ersteren 
stehend, eine Sterilisation des Tnnenrauras( 35, 82 ) zwischen 
Spundflansch und SchlauchanschluBstiick durch Aussptilen 
mit einem Steri lisationsmittel, vie HeiBdampf oder dgl. 
erfolgt, das sovohl vom Schlauch (33,83,107) des Sc^auch- 
anschluQstUckes (16,65, 104, 125) als auch von besonderen 
Anschluflteilen ( 40, 86 , 1 41 , 1 42 ) des Spundflanscb.es (119) 
der Uberwurfmutter (7), eines Halte- und Bedaropf ungs- 
rohres (10,72) oder eines SchlauchanschluBstiickes (16) 
zugeleitet werden kann, 

Spund nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB der 
am Kunststof fbeutel bzw« -^sa.ck (3) angeschweiBte Spund- 
flansch (2,89,119) zum Halten auf Verdrehung oder zum Be- 
tatigen mit der Hand oder durch entsprechende Schliissel- 
werkzeuge, mit Schliisselflachen, wie Vi elkantf lachen, 
z.B. ein Sechskant (6) oder einer Vielzahl von Nuten(28, 
42, 147, 148) versehen ist und sich solche an an den ttber- 
vurfmuttern (7/42,63/64,105/114) bzw.Grif fstiicke (50, 
149,150) an denselben befinden. 

Spund nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in 
Bereichen des Spundf lansches (2) nach euBen liegende 
Ausnehmungen (8) oder Locher (8) vorgesehen sind, in die 
zur Halterung desselben auf Verdrehung Haltestifte (9) 
eingesetzt werden korinen. 

Spund nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB urn 
den Spund (1) im Bereich des Spundf lansches (2) und 
mindestens teilweise urn das SchlauchanschluBstiick (16) 
mit der dazugehori gen Dberwurfmutter (7) ein loses und 
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mit Spiel auf zusteckendes Halte- und Bedampf unga - 
rohr (10) z.B. aus Kunststoff, Oder daB ein auf- 
klappbares Bedampf ungsrohrstiick (72) urn den Spund- 
flansch (61 ) angeordnet wird« 

Spund nach Anspruch 1 und folgende, dadurch gekennzeich- 

net,dafl zur Sterillsati on, z.B. der HeiBdampf Oder 
dgl. dadurch zugeleltet werden kann, dafi er. ttber 
ein Vent 11 und entsprechende Zuleitungen in den 
Schlauch (33, 83, 107) des SchlauchanschluOstiickes 
(16, 65, lOk)' eirigeleitet- vird . oder aber, daB er 
itber separate Anschliisse {kO,kl ,86) am Halte-und Bedam- 
pfungsrohr (lo),bzw.am SchlauchanschluBstuck(l 6 ) ,dem auf- 
klappbaren Bedampf ungsrohrstiick (72) zugefiihrt werden, 
wobei vorzugsweise bei den Leitungen Schnellkupp- 
lungsanachliisse vorgesehen sind. 

Spund nach Anspruch 1 und folgende, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB Teilbereiche des Spundf lansches , vie 
AuOengevindetelle (1*0, Rin'gstiicke (62) oder dgl. mit 
Auflengevinde oder Rohrteile (121.) mit Innengevinde 
versehen sind, mit denen drehbare Uberwurf-(7) oder 
Druckmuttern (63) so verschraubt werden, daB sie mittels 
Bunde (23) oder Druckf lachen, bzv. Drue krohrstiic Ice 0 58) 
die SchlauchanschluBstiicke ( 1 6 ,65, 1 0^ , 1 25) zum 
Offnen der Abdxchtungen (17, 19, 99, 122,) axial nach 
innen verschi.eben, wobei d i a SchlauchanschluBstucke 
(10't, 125) mit Federstiicken (I5l)an ihren Ringteilen 
(152) versehen sind, mit denen sie in radial verlau- 
fenden Nuten (11 6 , 155) der sie umgebenden Tei le des 
Spundf lansches (10^, 125>). elnragen. 

Spund nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chne t , daB 
das Schlauchanschluflstiick (l6, 65) aus einem aufleran 
Rohrstuck (3^) zum AnschluB des Schlauches (33 ) , dem 
etwa mittig liegenden Ringtail (2h) und einem inneren 
(Rohrstuck (22) mit einer Spitze (15), die etwa einen 
Kegelwinkel oC von 60 Grad aufweist und im Bereicli der 
Spitze (15) mit einer Vielzahl von Fenstern (51 ) ver- 
sehen 1st. 
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Spund, nach Anspruch 1 und 7, dadurch gekenn- 
zeich.net, daf3 die Abschlufikanten (52) der 
F nster (51) mit vorstehenden Schn idmesser- 
kanten ausgef iihrt sind. 

Spund nach Anspruch t f dadurch gekennzei chnet , 
dafl der Bund (23) der tfberwurf mutter (7) das 
Schlauchanschluflstiick (16) an einem moglichst 
i nnenliegenden Bereich des Ringteiles (2*f) zur 
Anlage kommt, Oder daS zwischen dem Bund ('23') 
und dem Ringteil (24) ein Axialkugellager (29) 
eingesetzt vird. 

Spund nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , 
daO das Ringteil (24) des Schlauchanschluflstilckes 
(16), an der dem Bund (2k) der tlberwurf mutter (7) 
entgegengesetzten Seite durch einen Sicherungsring 
(30), der in der Ob ervurf mutter (7) angeordnet 1st, 
axial gehaltert vird. 

Spund nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , 
dafi der Pharmai njektionsstopf en (l?) auRenseitig 
in seiner Mitte eine kegelige Vertiefung (53) » die 
der Form der Spitze (15) angepaDt ist , aufweist, 
und daB der Pharma-In jektionsstopf en (17) mi* Halte- 
ringnuten ausgeftihrt 1st, die entsprechende Halte- 
ringe (5*0 des VerschluBstopf ens (19) nach dem Ein- 
pressen umschlieflen* 

Spund nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
da(3 der Ringtei 1 (67) des SchlauchanschluGstiickes 
(65)' eine Ringnut (66) aufweist, die ira Innenr 
durchmesser als Konusansatz (69) ausgebildet ist und, 
daO in diese ein Dichtring (68) eingesetzt wird, 
der der Form der Ringnut (66) angepaflt ist.' 
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13. Spund nach Anspruch 1, dadurch g k nnzeichnet, 
da(3 das aufklappbare Bedampf ungsrohrsttick (72) 
und der Spundflansch (61 ) so ausgebildet sind, 
dafl erstei-es uro einen zylinderischen Teil (71 ) 
des letzteren aufliegt und mittels eines Bxzenter- 
verschlusses (75, 77, 79) hier ein Festsitz 
erreicht wird. 

14. Spund nach Anspruch 1 und 13 » dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl das aufklappbare Bedampf ungsrohr- 
stiick (72) beim Schlieflen zunachst durch einen 
schwenkbar angeordneten und unter Federwirkung (?6) 
stehenden Hegel (7'0 um den Spundflansch (61 ) mit 
lockeren Sitz angeordnet warden kann. 

15. Spund nach An9pruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
da/3 der Spundflansch (89, 131) aus zwei durch 
Verschraubung zusaramengesetzten Tellen hergestellt 
wird,wie einem Flanschteil (90) » dafl mit dem Kunst- 
stoffbeutel • bzw.-sack (3) verschweifit 1st und 
einen hi erin einzuschraubenden Rohrtei 1 (91 )» wo- 
bei beide Telle durch Einlegen eines Dichfcringes 
(92) zwi schen beide Teile oder durch Ausfiihrung 

der Anlagef lachen dieser Teile zueinander rait Dicht- 
lippen bzw. vorstehenden Ringen sicher gegeneinander 
abgedichtet werden, oder da/3 der Spundflansch (131 ) 
aus oinem langeren Flanschteil (120) besteht, auf 
dessen Ringgewi ndestiick (13**) mittels eines zugehorigen 
Kopfes (136) mit Innengewinde ein Rohrteil (132) auf- 
geschraubt wird. 

16. Spund nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl zwis chen den zur Anlage kommenden Stirn- 
flachen des Spundf lansches ( 1 3 1 ) und der des auf - 
geschraubten Rohrtei Is (13^) eine Dichtscheibe 
(122) auch zur Abdichtung des Spundf lansches nach 
auflen aingelegt wird, wobei der Spundflansch ( 731 ) 



'3510859 



mit einetn zyli nderischen Ansatz ( 1 35) zum 
Zenfcrier-Rn bolder Telle ausgefiihrt let. 

17. Spund nach Anspruch 1, dadurcli gekennzeiclinet , 
da/3 der Verschluflstopf en (99) als Dichtscheibe 
ausgebildet 1st und in den Spundflansch (89) 
eingepresst wird,sowie seine abdichtende Vi.rkung 
durch Lippenringe (TOO) an seiner Aufienflache 
und eine O-ringf ormige Stirnseite (101 ), die an 
dem Spundflansch (89) durch einen Ha-lteansatz 
(102) des Rohrteils ( 91 ) axial nach dem Ein- 
pressen zur Anlage gebracht wird, erhcJht wird, 
wobei die Dichtwirkung dadurch welter gesteigert 
warden kann, da/3 jm aufleren Bereich des Ver- 
schluflstopf ens .(^9) ein Einlegering (103) oder 
eine Vielzahl derselben, der aus hSrterem Ma- 
terial, wl e Metall, besteht, eingelassen ist. 

18. Spund nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 

dafl die Ringmesserschneide (106, 123 ) de3 Schlauch- 
anschluBstiickes ( 1 0^ , 125) zur Mittelachse schrag- 
liegend ausgefiihrt 1st, wobei da/3 Schlauchanschlufi- 
stiick soweit in Schneidrichtung bewegt wird, da/3 
die Stirnseite (1.17) des freien Bereichs .(ill, T*0) 
an der Dichtscheibe (l22)u.dem Verschluflstopf en( 90) 
dichtend anliegt 
19« Spund nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

dal3 das Schlauchanschluflstlick (125) mit Ringmesser- 
schneide (133) im Spundflansch (13-1, 132) durch eine 
O-ringdichtung ( 127,128) hinter dem Schneidenbereich 
abgedichtet wird. 

20. Spund nach Anspruch 1 und 18, dadurch gekenn- 
zeichnet , da/3 das SchlauchanschluBstuck (125) zur 
Sterilisation soweit herausgezogen wird, <3a/3 es sich 
in der aufieren Stellung ( 138) befindet. 



Elmar Ml gen 
Pulheim '2 



Spund fHr Connect -System bei Bag-* n-Box -Containern 

Di*> ErfindunR betrifft einen Spund fHr ein Connec t-Syatem 
he1 Baft-* n-Box Contai nern, welcher an einem Kunststof f- 
beutel bzv. -sack angeschlossen wird und fiir keimarme 
als auch sterile Behandlung bei der Entnahme, sowie 
5 bei der Befiillung und Entnahme,von Fliissi gkeJ ten, 

vie FruchtsMf ten, deren Konzentrate, Fruchtpulpen und 
dergleichen,in Betracht kommt. 

Die Kunststoffbeutel bzw. -saoke warden in AuBenbe- 

10 haltnlssen vie Kartons, Kisten oder dergleichen einge- 
bracht und die an den Kunststof fbeuteln bzw. -sacken 
angebrachten Spundf lansche, die bei bereits befiillten 
oder auch. noch leeren Beutel bzw. Sacken abdichtent 
verschlossen sind, treten aus einer Offnung des Auflen- 

15 behaltnisses heraus und hieran befinden sich entweder 
bereits die Verbindungsteile wie SchlauchanschlUsse , 
Zapfhahne und dergleichen oder aber diese Verbindungs- 
teile werden vor dem Abzapfen der FlU3sigkeiten oder 
auch Einftillen und Abzapfen derselben nach dem Heraus- 

20 Ziehen der Spundf lansche angeschlossen. Es wird auch 

teilweise so vorgegangen, daB die Ktmatstoffbeutel bzw. 
-sacke durch ein besonderes EinlaBventil von oben ge- 
ftfllt wird, Bei der keimarriien Behandlung der Fliissi g- 
keiten reicht ein Reinigen mi t sauberem Wasser und ent- 

2 5 sprechenden Zu3atzen,wogegen die sterile Behandlung be- 
sondnre Mafitiahman, wie f~ Bestrahlung der Beutel mit den 
Spundteilen und Hei Gbedampf ung der Spunde und Leitungen 
nach ihrem VersohHeBen, yerlangt. 

—2 - 
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Bereits bekanntgeword ne Einrichtungen fur keimarrae 
Entnahme solcher Flussi gkeiten sind jedoch zu auf- 
wendig und lassen fiir die st rile Handhabung die er- 
forderlichen Vorausaetzungen elner entsprechenden Be- 
5 handlung, insbesondere der AuBenflach n des verschlosse- 
nen Spundflanscb.es einschliefllich seiner zugehorigen 
Teile, nicht zu; auch liegt keine bequeme und sichere 
Arbeitsweise vor. 

Aufgabe der Brfindung ist es, fur die verschiedenen 
10 Entnahme- bzw. fUr die BefUllungs- und Entnahtnesysteme 
solche Einrichtungen in einfacher Ausfilhrung zu 
schaffen, die zudem . eine sterile Behandlung auch bei 
kleineren Gebinden ermdglichan und bei denen ein mcJg- 
lichst grofler Teil der Einrichtungen fiir die Mehrweg- 
15 verwendung geeignet ist. AuBerdem ist hierbei zu be- 

riicksichtigen, daB vorhandene Abf Ulleinrichtungen wel- 
ter verwendet werden kbnnen. Insbesondere ist die Aufga- 
be zu Ibsen, an durch das Auflenbehaltnis nach auBen fiih- 
renda Spundf lansche der Kunststof fbeutel bzw. -sacke das 
20 SchlauchanscbluBstuck keimarra oder je nach dem Erforder- 
nis , steril,bej sicherer und bequemer Arbei tsveise, exakt 
dic.htend anschliefien zu kbnnen. 

Diese Aufgabe wird ira wesentlichen dadurch gelbst, daB in 
25 einera iiq Spundflansch abdichtend eingesetzem VerschluB- 
stopfen ein nach auflen liegender Pharma-In jektions- 
stopfen f oder ein solcher der oline Verschlufls topf en 
direkt in abdichtender Ausfuhrung, eingesetzt wird, oder 
daB eine Dichtscheibe zwischen Teilen des Spundflan- 
30 cgches eingespannt wird, vobei mittels einer tiberwurf- 

oder Druckrautter, die rait dera Spundf Ian.: ch- in Schraub- 
verbindung steht,ein zum Kunststof fbeutel bzw. -sack 
nach auflen liegendes SchlauchanschluflstUck in axialer 
Bewegungsrichtung nach innen verschoben und hierbei 
35 der Pharma-Injektionsstopf en oder die Dichtscheibe 

gebffnet wird, indem dieser . entweder mit einer Spitze 
durchstoflen wird, Oder daB eine Ringraesserschneide des 
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Schlauchanschluflstlickes ein Aufschneiden der dichten- 
den Telle, wie den Pharma-Injektionsstopfen bzw. die 
Dichtschelbe, vorzugsveise 1m grbflten Berelch des ein- 
gespannten Umfanges, bewirkt und wobei ein zusatzliches 
5 Dichten durch Anlage des Schlauchanschluflstiickes an 

den Spundflansch can In ihn elngesetzte Telle, vie den 
Verschlufistopf en, erfolgt, wobei vor dem Offnen der ab- 
dichtenden Teile bei einer Stellung der offnenden Tel- 
le des SchlauchanschluBsttickes im Abstand vor den erste- 

10 ren stehend eine Sterilisation des Innenraums zwischen 
Spundf lan-sch und Schlauchanschluflstiick durch. Ausspiilen 
mit einem Sterilisationsmittel, wie Heifidampf erfolgt, 
das sowohl vom Schlauch des SchlauchanschluflstiJckes 
als auch von besonderen AnschluOtei len des Spundf lansches , 

15 der tJberwurfmutter, eines Halte- bzw. Bedampf ungarohrus 
oder des SchlauchanschluGstiickes zugeleitet werden fcann. 

Von besonderem Vorteil 1st es, dafi der am Kunststoff- 
beutel bzw. -sack angeschweifite Spundflansch zum Halten 
20 auf Verdrehung mit der Hand oder durch entsprechende 
Schlilsselwerkzeuge mit Flachen, wie Vielkantf lachen 
z.B. ein Sechskant oder einer Vielzahl von Nuten oder 
Sterngri ff teilen am Umfang versehen 1st. 

25 Ea kann gem. einem erfinderischen Vorschlag auch so 

vorgegangen werden, daB in Bereichen des Spundf lansches 
nach auDen liogende Auanehraungen oder Locher vorgesehen 
slnd, in die zur Halterung desselben auf Verdrehung 
Haltestlfte eingesetzt werden konnen. 

30 

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung wi-rd^ 
vorgeschlagen, um den Spund im Berelch des Spundflansch. 
und mind, zum Tell des Schlauchanschlufistuckes mit der 
zugehorigen fjberwurfmutter ein los auf zusteckendes 
35 Halte- und Bedampf ungsrohr, z.B. aus Kunststoff, mi t einem 
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etwas groBeren Innendurehmesser als es den Auflendurch- 
messern der Spundflanschpartien, sowie der der Uber- 
wurfmutt r entspri cht, oder daB ein a'ufklappbares Be- 
dampfungsrohrstiick urn den Spundf lansch ngeordnet wird, 
5 vobei diese Einrichtungen sovohl zur Unterstiitzung der 
Montage von Schlauchanschluflstiicken als auch zum Um- 
schlieBen der Spundteile zur Bedampfung , damit diese 
zur intensiveren Wirkung koramt, vie aucb zum Schutz 
der vonnontierten Spundteile dienen. 

10 

Die Mittel zur Sterilisation, vie der HeiBdampf oder 
dgl. t konnen dadurch zugeleitet verden, daB sie Uber 
ein Ventil und entsprechende Zulei tungen in den 
Schlauch des SchlauchanschluBsttickes eingeleitet wer- 

15 den oder aber, da/3 sie iiber separate Anschliisse am 

Halte- und Bedampfungsrohr, am Spundf lansch, dem auf- 
klappbaren Bedampf ungsrohrstiick^ einem Rohrteil zuge- 
fiihrt verden, vobei zveckmaBigorweise in all diesen 
Fallen Schnellkupplungsanschliiase, wie sie an sich 

20 bekannt sind, Anwendung finden» 

Ein wefterer er finder is cher Vorschlag besteht darin, 
daB Teilbereiche des Spundf la nsches , wie AuBengevinde- 
teile, Ringstticke oder dgl. mit AuBengwinde oder Rohr- 

25 telle desselben mit Innengevinde versehen sind, mit 
denen drehbare Ifberwurf- oder Druckmuttern so ver- 
schraubt verden, daB sie mittels Bunde oder Druck- 
flachen die SchlauchanschluBstiicke zum tiffnen der Ab- 
dichtungen axial nach innen verschieben, vobei die 

30 SchlauchanschluBstiicke mit Federn an ihren auBeren 
Parti en versehen sind, mit denen sie in radial ver- 
laufenden Nuten der sie umgebenden Teile des Spund- 
flansches einragen und somit bei der Verschiebung der 
SchlauchanschluBstiicke eine Sicherung gegen Verdrehen 

35 bieten. 
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Ein weit res Merkmal der Erfindung bezieht sich darauf, 
dafl das Schlauchanschluflstiick aus einem aufleren Rohr- 
stUck zum Anschlufl des Schlauches, dem etwa mittig liegen- 
den Ringteil zur Anlage der eg axial verschiebenden Teile 
5 und einem inneren Rohrsttick mit einer Spitze, die etwa 
einen Kegelwinkel von 60 Grad aufVeist und mit einsr 
Vielzahl von Fenstern versehen ist, besteht. 

Vorteilhafterweise verden zur Untersttitzung des Aufschneidens 
10 des Pharraa.-Injektionsstopfens die AbschluGkanten der 

Fenster mit vorstehenden Schneldmesserkanten ausgefiihrt. 

ErfindungsgemaC 1st es welter von Vorteil, vena so vor- 
gegangen wird, dafl der Bund der tiberwurf mutter das 

15 Schlauchanschluflstiick an einem moglichst weit innen li e- 

genden Bareich des Ringteils des Schlauchanschluftstuckes 
zur Anlage kommt, so dafl bei der axialen Verschiebung 
mittels der tlberwurfmutter nur ein geringes Drehmoment 
auf das SchlauchanschluflstUck ausgelibt wird oder es wird 

20> so vorgegangen, da/3 zwischen diese Teile ein Axialkugel- 
lager eingesetzt wird. 



25 



Bei einer zweckmaftigen Aus fiihrungs form wird erfindungs- 
gemaO so vorgegangen, daS der Ringteil des Schlauchan- 
schluOstiickes an der dem Mitnehmerbund der Oberwurf mutter 
entgegengesetzten Seite duroh einen Sic he rungs ring axial 
gehaltert wird. 



30 



Von Vorteil ist es, daO der Pharma-Injektionsstopf en 
auBenseitig in seiner Mitte eine. kege li go Vertiefung, 
der Form der Spitze des SchlauchanschluOstiickes ange- 
pa/3t f aufweist, so dafl weniger Material desselben beiro 



35 
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Zur si cher en Abdichtung zwischen dem Spundflansch bzw. 
seinem Verschluflstopfen und dem Schlauchan3ChluI3stuck 
wird welter vorgeschlagen, dafl in den Ringteil des 
letzteren eine Ringnut eingelassen ist, die nach innen 
5 einen verengenden Konusansatz aufweist, w bei in die- 
se Ringnut ein Dichtring eingesetzt wird. 

In Weiterbildung der Erfindung wird vorgeschlagen, das 
aufklappbare Bedampf ungsrohr stiick und den Spundflansch so 
10 auszubilden, dafl ersteres urn einen zylindrischen Teil 

des letzteren schlieflend aufliegt und mittels eines Exzen- 
terverschlusses hier einen Festsitz erfahren kann, womit 
der Spundflansch iiber das aufklappbare Bedampf ungsrohrstlick 
bei Bedarf auf Verdrehurtg gehalfcart werden kann. 

15 

Es 1st von Vorteil, dafl das aufklappbare Bedampf ungsrohr- 
stiick belm Schlleflen zunachst durch einen schwenkbar ange- 
ordneten und unter Federwirkung stehenden Riegel urn den 
Spundflansch mi t lockerem Sitz angeordnet verden kann, 
20 so dafl hierdurch ein Ausrichten dieser Teile zueinander 

und ein Elnfuhren des Schlauchanschlufistiickes unter Spiel 
ermoglicht ist und erst spater das Festspannen mittels des Ex - 
z:enters durchgefuhrt wird* 

25 Urn eine niedrig im Aufwand Hegende Bauart des Spundes 
zu erlialten, wird vorgeschlagen, den Spundflansch aus 
mindestens zwei oder drei durch Verschraubung zusammen- 
zusetzenden Teilen herzusfcellen, wie z.B. einem Flanschteil» 
das mit dem Kunststof f beutel bzw. -sack verschweiAt ist 

30 und einem hierin einzuschraubenden Rohrteil, wobei beide 
Telle durch Einiegen eines Djchtringes oder durch. Aus- 
fiihrung der Anlagef lachen mit Dichtlippen bzw. vorstehen- 
den Ringen sihfcer gegen einander abgedichtet werden* 
Ein ahnllcher Vorteil wird dadurch erreicht, dafl der 

35 Spundflansch aus einem langeren Flanschteil ausgefiihrt wird. 
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auf don rait einem Ansatz tnit Innengewlnde ein, lloliiS " 
als Erganzung des Spundf lanschs auf geschruabt vird. 

Von besonderem Vort il 1st es, daB zwischen die Sfcirn- 
5 flachen des Spundf lanschas und des aufgeschraubten Rohrteils 
eine Dichtscheibe eingelegt vird, wobei der Spundflansch 
mit einem Ansatz zum Zentrieren des Rohrteils ausgeftthrt 
ist. 

10 Eine preiswerte Ausftihrung der Erfindung ist dadurch ge- 
vahrleistet, daB der Vers chluBstopf en gleichzeitig als 
Dichtscheibe Verwendimg findet, in detn er in den Spund- 
flansch eingepreflt wird und seine abdichtende Wirkung 
durch Lippenringe an seiner AuBenfl&che und einer O-ring- 

15 formigenstirnselte , die an detn Spundflansch axial zur An- 
lage komrat f die die Anlagekraft durch das Eindriicken und 
Anliegen an einem anderseitigen Halteansatz erhalt f Zveckmaflig- 
gerweise wird die Dichtwirkung des verhaltnismaflig 
schmalen Vers chluBstopf ens noch dadurch- erhbht ,dafl in sei- 

20 nem auBeren Bereich Einlageringe , die aus harterem Ma- 
terial bestehen, eingelassen sind, 

Zur Erleichterung des Aufschneidens des Vers chluBstopf ens 
bzw. von Dichtscheiben wird in Vorschlag gebracht, die 

25 Ringmesserschneide des SchlauchanschluBatuckes in einer 
zur Mittelachse schrag liegenden Schneidf lache vorzu- 
sehen und im am weitesten zurilckstehenden Sektor einen 
schneidenfreien Bereich vorzusehen, in dem der durchzu- 
schneidende VerschluOstopfen bzv 0 die entsprechende 

30 Dichtscheibe an den eingespannten Partien hangenbleibt 
und sorait nicht in die Fliissigkeit gelarigt, wobei 
zweckmaBigerweise das Schlauchanschluflstlick soweit be- 
wegt wird, daB die Stimseite des freien Bereichs an 
den Dichtelementen zur Anlage koramt. 

- 8 - 
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Vorteilhafterweise wi rd das SchlauchanschluBs tuck mit 
Ringmesserschneide im Spundflansch durch ine O-RJ ng- 
dichtung hinter dem Schneldenber ich abgedi chtet . 

5 Erfinderisch vird bei den Ausfiihrungen des Spund s 

mit O-Ringabdxchtung des SchlauchanschluBstiickes zur 
Sterilisation so vorgegangen, daB das SchlauchanschluB- 
stiick so weit herausgezogen werden kann, dafl es auBerhalb 
des Bereichs des Rohrteils und der Gewindebiichse liegt 

10 und hierdurch vollkommen sterilisiert wird. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen ins- 
besondere darin, daB ein Connect-System fUr Spunde 
bei Bag-in-Box-Contajnern geschaffen ist, das bei ver- 

15 langter keimarmer und auch steriler Behandlung einen 
einfachen, sicheren und problemlosen AnschluB der 
Entnahme- und auf Vunsch auch der EinfUll- und Entnahme- 
leitung fiir die Fllissigkei ten, also des Schlauches, erlaubt. 
Dies ist auch dann bei der Ausgestaltung mit Ring- 

20 messerschneide armbglicht, wenn der Durchf lufiquerschnitt 
des Spundesi z,B. fur Fliissigkeiten hoher ViskositEit , 
nicht vesentlich eingeschrankt verden darf. 

Ein weiterer Vorteil der Erfindung besteht darin, daB 
25 der grdBte Anteil der Spundteile, einschlieBlich der 
des Spundf lansches tals Mehrwegeinrichtungen verwendet 
werden kb'nnen, vodurch ebenfalls Kosten, Rohstoffe und 
Energie gespart werden und ein kleinerer Mullanfall 
erreicht ist. 
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In der Zeichnung sind einige Ausflihrungsbeispiele 
dargestellt, es zeigt: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch den Erfindungsgegen- 
5 stand, bei dem die Haupttei le nur vormontiert 

sind und bei dem ein Bedampf ungshilfrohr be- 
rucksichtigt ist, 

Fig. 2 eine Schnittdarstellung gem. der Linie A-A 
10 nach Fig. 1 , 

Fig. 3 einen Querschnitt durch einen Erfindungsgegen- 
stand, bei dem zur Bedampf ung ein aufklapp- 
bares Rohrstuck vorgesehen 1st, 

15 

Fig. *t eine Schnittdarstellung gemaO der Linie B-B 
nach Fig. 3, 

Fig. 5 eine Schnittdarstellung gemafl der Linie C-C 
20 nach Fig. 3, 

Fig. 6 einen Querschnitt de3 Gegenstandes nach Fig. 3, 
bei dera der Spund koraplett montiert 1st, 

25 • Fig. 7 einen Querschnitt durch einen Erf indungsgegen- 

stand, bei dem das SchlauchanschluBstiick ein 
Ringmesser aufweist, 

Fig. 8 eine Schnittdarstellung der oberen Half te 
30 gemafi des Schnittes C-C und der unteren Jialfte 

gemaB des Schnittes D-D jeweils nach Fig. 8, 

Fig. 9 einen Querschnitt durch den Erf i ndungsgegenstand 
mit Sicherung des Schlauchanschluflstuckes auf 
•35 Verdrehung, 

Fig. 10 einen Querschnitt gemaR Schni ttH ni e E-E nach 
Fig. 9. 

- 10 - 
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GemaG Fig. 1 ist der Spundf lansch 2 des Spundes 1 
am Kunststof fbeutel bei kleineren bzv. -sack 3 be^ 
griifleren Gebinden, die meist mehrlagig sind, mit sei- 
nem Flanschteil U angeschweiGt . Im Bereich 5 ist eine 
Schliisselflache 6 bzw. ein Secbskantprof il auQen vor- 
gesehen, mit der bzw. mit dem der Spundflansch 2 rait 
der Hand oder einera entsprechenden Schltigselwerkzeug 
auf Verdrehung fesfegehalten warden kann, venn auf ihn 
die, tJberwurf mutter 7 auf geschraubt wird. 

Das Halten auf Verdrehung des Spundf lansches kann auch 
gemaG der oberen Darstellung dadurch erfolgen, daG ira 
Bereich 5 eine Ausnehmung 8 vorgesehen ist, in die ein Hal- 
testift 9, z.B. als Vierkantstif t ,eingesetzt werden 
kann und zwar direkt oder falls ein Halts- und . Bedampf ungs- 
rohr 10 verwendet wird, kann der Haltestift 9 zusatzlich 
durch eine Nut 11 durchgeateckt sein. Anstelle des losen 
Haltestiftes kann auch am Halte-und Bedampf ungsrohr 10 
ein hi eran schwenkbar angeordneter Riegel vorgesehen sein, 
der entsprechend der Einragung des Stiftes in die Nut 11 
und die Ausnehmung 8 hineinragt und zum Entfernen aus 
dieser Arre t i erungs posit ion herausgeschwenkt werden kann, 
Ein solch vorzugsweise abgefederter Riegel bietet auch 
den Vorteil, daG das Halte- und Bedampf ungsrohr auf axiale 
Verschiebung abgesichert ist. 

Das Festsetzen auf Verdrehung zum Halte- und Bedampf ungs- 
rohres 10 kann auch dadurch erfolgen, daG die innere 
Partie 12 mit Kuppljmgsstegen 13 versehen ist f die um 
entspr. Rupplungsstega .28 des Spundf lansches 2 greifen. 
Durch diese Halteeinrichtungen ist mittels des Halte- 
nnd Bedampf ungsrohres ein bequemes Festhalten des Kunst- 
stoffbeutels bzw. -aackes auf Verdrehung erreicht. 

Der Spundf lansch 2 weist einen AuGengewindeteil 1^ auf, 
der zum Aufschrauben der Obervurf mutter 7 vorgesehen ist, 
um hiermit die Spitze 15 des SchlauchanschluGstuclces 16 
durch den im VerschluGstopf en 19 fest eingesetzten Pharma- 
Injektionsstopfens 17 und ans.chlieGend durch den Boden 18, 
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der verhaltnisraaBig diinn und veich ausgefuhrt 1st, 
des ira Spundf lansch 2 f estsitzenden VerschluB- 
stopfens 19 durchzustoBen, so dafl die Spitze 15 sich 
dann in der strichpunktiert dargestellten Position 
5 20 befindet. In dieser Position dichtet der ent- 
sprechend auf geschnitten und verformte Pharraa -In- 
jektionsstopfen, der ein poroses, moosgummiartiges 
Gebilde sein kann, urn den AuBendurchmesser 21 des 
inneren Rohrstiicks 22, des SchlauchanschluBstlickes l6 
10 hermetisch ab. Der Bund 23 der Uberwurf mutter 7 
liegt zur axialen Mitnahme des SchlauchanschluB- 
stiickes 16 an dem Ringtail 2k desselben an und in 
der Position 20 des SchlauchanschluBstlickes liegt 
die Stirnseite 26 am Verschluflstopf en 19 
!3 zur zusatzlichen Abdichtung an , wobei das Dichten 
durch vorstehende Lippen 25 oder Ringvorspriinge 27 
noch unterstiitzt werden kann * 

Durch den Sic he rungs ring 30 erhalt das Schlauch- 
20 anachluBsttick 16 in der tfberwurfmutter ^ eine axial- 
fixierte Lage. 

PUr die absolut sterile Handhabung kann z.B. so 
vorgegangen werden, dafi das SchlauchanschluOstiick 

25 16 mlttels der ttberwurfmutter 7 in eine solche Lage 
gebracht wird, entsprechend Figur 1 , daB die Spitze 
15 noch nicht den Pharma-In jektionsstopf en 17 be- 
ruhrt, vielmehr von ihm in einem Abstand entfernt 
stent. Venn in dieser Position durch den Schlauch 33» 

jq der mit dem Rohrstvick 34 nur durch Aufstecken oder 
aber auch durch dieses und Festkleromen Uber eine 
Schlauchklemme oder dgl. verbunden 1st, vie es be- 
kannt ist, HeiBdampf oder sonstiges sterilisierendes 
Gas bzw. entsprechende Fliissigkeit zugefuhrt wird, 

35 wird der Tnnenraum 35 allseitig keimfrei bzw. voll- 

steril behandelt. Hierbei dringt das Sterilisations- 
mi ttel durch die losen Sitze und Spalten aller Ver- 
bindungen, wi e der boi kurz angefaBtem AuBengewinde 

- 12- 
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ik mi t dfir ttberwurfmutter 7 oder auch durch die 
Spalte des Ringtails 2h in der ttberwurf mutter 7. 
Zusatzlich kdnnen noch Nuten 37 im Spundflansch 2 und 
Stirnnuten 38 im Halte- bzw. Bedampf ungsrohr 10 
5 vorgesehen sein , wodurch auch a lie Innenf lichen 

dieser Teile sterilisiert werden. 

Vie bereits erwahnt, dient das Halte- und , Bedampf ungs- 
rohr 10 zum Haltern auf Verdrehung des Spundf lansches 2 

1Q beira Aufdrehen der tJberwurf mutter 7, es ermoglicht aber 
auch ein erleichterndes Einfuhren des noch losen 
Schlauchanschluflstiickes 16 und bewirkt ein Abschirmen 
gegen SuBere Etnfliisse der Spundteile und dient nicht 
zuletzt zum TJmschlleBen des gesamten Spundes 1 bei 

15 der Sterilisation. 

Der Bund 23 kommt zur Erzielung eines kleinen Reibungs- 
radiusses moglichst weit innpn am Ringteil 2k zur An- 
lage« Zur Verringerung des Reibungsmomentes bei der 

20 Betatigung der Oberwurfmutter 7 zum DurchstoBen der 
Spitze 15 des Schlauchan3chlu0stuckes 16 kann auch 
zwischen dem Bund 23 und dem Ringteil 2k ein Axial- 
kugellager 29 eingesetzt werden, hi erf iir sind Laufbahnen 
31 vorgesehen , so daB das Schlauchanschlufistiick 16 

25 beim DurchstoBen durch den Pharma-Injektionsstopfen 17 
und den Boden 18 des VerschluGs topf ens 19 nicht ver- 
dreht wird, wobei sich Span© oder dgl. beim Ver- 
drehen der messerartigen Spitze in den entsprechenden 
weicheren Guramiteilen bilden konnten. Die Lbcher ^7 u. 4 9 

3Q dlenen dem Dampf^.inrund-ausjfcri it , ebenso der Raura 39. 
Es kann auch so vorgegangen werden, daB raittels des 
Halte- und Bedampf ungsrohres 1 0 zum Sterilisi eren Dampf in 
den Innenraums 35 eingelassen wird, z«B, in dem er 
viber den Stutzen ^0 einstromt und teils durch die 

35 bereits beschriebenen losen Si tze entweicht, sovie 
aus dem Schlauchanschluflstiick 16 als auch durch das 
Loch 55 ausstrb'mt. Auch kann tlber das Gevindeloch k'1 
der HeiOdampf eingelassen werden f wozu dies vorgesehen 
ware. 
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Noch wShrend des Bedampfena oder sofort danach 
wird das SchlauchanschluBsttick 16 mittels der 
ttberwurfmutter 7 in die Position 20 gebracht, 
wonach sofort im Anschlufl hieran entweder die Ent-* 
nahme dor Fllissi.gkeit oder die Befiillung und Ent- 
nahme einaetzt.werden kann. 

Das Eingchrauben der Uberwurfmutter 7 wird dadurch er- 
leichtert, daB am Umfang seines a u J3eren Endes Nuten 
hZ vorgesehen sind, mittels denen von Hand oder ganz 
bzv, teilveise unter Zuhilf enahme eines entsprechenden 
Schltlssels das erf orderliche Drehmomenfc bequem 
aufgebracht warden kann. 

In vielen Fallen wird der Kunststof fbeutel bzw» -sack 
3 mit dem auf das Rohrstllck 4 3 des Spundf lanohes 2 
abdichtend, wenigstens in eine erste Vorposition, bei. 
der die Ringnut kk ura den auBeren Ansatz 45 greift, 
aufgesetzten Verschluflstopf en 19 sterilisiert ange- 
liefert, vobei von Abfiillautomaten der Verachlufl- 
stopfen 19 entfernt und die Flusalgkeit eingefullt, 
sowie der Verschlufistopfen 19 in die untere Dicht- 
posifcion wieder aufgebracht wird^wi e sie gezeigt 1st. 

Der Spundf la nach 2 waist Ringstueke 13 auf, vie sie 
bei soichen fUr die Handhabung in den AbfUllautoroaten 
liblich sind.Der VerschluBstopf en 19 dichtet das 
RohrstUck 43 des Spundflanschea 2 auch innen ab und kann 
zur s letter en Abdichtung mit Halte- und. Diohtungari.ngen 
46 ausgefllhrt sein. 



Das Halte- und Bedampf ungsrohr 10 ist vorn mit 
Kupplungsstegen 13 ausgefuhrt und kann hinten 
rait Nocken 50 versehen sein. 
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Die vordere Spitze 15 des . SchlauchanschluBstUckes 
16 ist mit Fenstsrn 51 zura Durchflufl der Fllissig- 
keit ausgefiihrt, zur Unterstiitzung des Aufschnei- 
dens des Pharma-Injektionsstopf ens 17 und des Bo- 
dens 18 kbnnen die auBeren AbschluGkanten 52 der 
Fenster 51 mit vorstehenden Schneidraesserkanten 
ausgefiihrt sein, Der Pharma-Injektionsstopf en 17 
ist in seiner Mitte durch eine kegelige Vertiefung 
53 der Form der Spitze gegeniiber angepaflt vorge- 
formt und er enthalt durch Einpressen in Verbindung 
mit den Halteringen 54 einen besbnders festen Halt 
ira VerschluBstopf en 19, der erforderllchenfalls 
auch noch durch Einkleben erhoht werden kann. 
Die Seitenwand 57 des Auflenbehaltnisses ist zum 
Heraustreten des Spundes 1 mit einem Loch 48 ver- 
sehen, das auch nur so grofi ausgefiihrt sein kann, 
daQ der Flanchteil 4 an ihr venigstens teilveise 
zur Anlage kommt. 

Der Spund 60 gem* Figur 3 bis 5 ist ahnlich dem 

gem, Figur 1 und 2 ausgefiihrt, sein Spundflansch 61 

ist kilrzer gehalten, da auf seinen Rjngstiicken 62 

aufien das Gevinde fiir die ttbervurf mutter 63 je- 

veils vorgesehen ist. Am aufieren Ends sind Griff- 

ansatze 64 zum Drehen mit der Hand oder einem 

Schliissel vorgesehen. Der Ringteil 67 des Schlauch- 

anschluBstiickes 65 ist rait einer Ringnut 66 versehen, 

in die ein Dichtring 68 eingesetzt ist und der durch 

den Kbnusansatz 69 einen festen Halt erfahrt. Ira 

eingeschraubten Zustand der tfbervrurfmut ter 63 liegt 

der Dichtring 68 an der Stirnwand 70 des Verschlufistopf ens 

19 an und dichtet aomit zusatzlich ab. 

Um den zylindrischen Teil 71 des Spundf lansches 61 
vird das aufklappbare Bedampf ungsrohrstilck 72 an- 
geordnet, in den* dies um den Bolzen 73 mit seinen 



3510859 'U r r. .V 

zwei Half ten schwenken kann und so das Bedampf ungsrohr- 
stuck zu schlieQen 1st wobei um den Bolzen 77 
der schwenkbare Rieg 1 7^ unter Wirkung der Zugfeder 
76 urn den Bolzen 75 einschnappt und so einen losen 
5 Halt das Vardampfungsrohrstuckes auf dem Spund- 

flanch schafft, da die Haltenase 78 des Riegels 7^ 
entsprechenden Freigang zum Bolzen 75 aufweist. 
In diesetn Montagezustand kann die Ob erwurf mutter 63 
iiber den VerschluBstopf en 19 des Spundf lansches 61 
10 aufgoschoben und anschlieBend kann das Verdampf ungs- 

rohrstUck 72 raittels des Exzenterhebels 79 auf den 
zylindrischen Tell 71 fest aufgesetzt verden . 

In diesem Montagezustand oder vena die uberwurf rout ter 
15 63 kurz auf dem SuBeren Ringstiick 62 auf gesoliraubt 

ist, kann zur sterilen Behandlung vora Schlauch 83 aus 
der gesamte Innenraura bedarapf t warden, wozu noch einlge 
kleine Nuten 80 im Gewindeteil 81 vorgesehen sein 
konnen, damit der Darapf hierdurch besser in den Innenraum 
20 85 des Vardampfungsrohrstuckes 72 eindringen kann. 

Auch bei diesem Beispiel kann der HeiOdampf iiber 
den Stutzen 86 ebenfalls zugefuhrt verden, so daO 
er von hier aus den Innenraum 82 der Oberwurfmutter 63 
25 insgesamt iiberstreicht und wobei dann aus den ver- 

schiedenen Spalten und Ritzen der lose sitzenden Tel- 
le sowie aus dam Loch 84 derselbe austritt. 

AnschlieBend wird die uberwurf mutter 63 entsprechend 
30 der Darstellung nach Figur 6 ganz aufgeschraubt , 

wobei der verformte Pharma- Injekti onsstopfen 17 
mit Unterstiitzung des Dichtringes 68 herraetisch ab- 
dichtet, wonach das Bedampf ungsrohrstuck 72 entfernt 
werden kann, was nach Losen des Exzenterhebels 79 
35 und Anheben des Riegels 7k ohrie besondere Miihewaltung 

mbglich isto 
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Der Spund 88 nach den Figuren 7 und 8 ist mi t ein m 
zusamraengesetzen Spundf lanch 89 ausgeriiatet, wobei 
der Flans ohteil 90 mit dem Kunststoffb utel bzw. -sack 3 
schweiGt ist und das Rohrteil 91 in das Flansehteil 
90 eingeschraubt ist. Zwischen dieae Telle kann ein 
Dichtring 92 eingelegt warden, es kann aber auch 
so vorgegangen werden , daG die gegeneinander zur 
Anlage kommenden Flachen dieser Teile mit Dicht- 
lippen bzw. vorstehenden Ringen versehen werden 
und somit ein besonderer Dichtring nicht erforder- 
lich ist. Sorait ist das am Kunststof fbeutel 3 ange- 
schweiflte Flansehteil 90 verhaitnismaGig klein, 
so dafi dann, venn das Rohrteil 91 nach dem Entleeren 
des Kunstsfcoffbeutels 3 abgeschraubt wird und einer 
Viederverwendung zugangig gemacht wird, Material 
und Kosten gespart werden. 



Zum festen Verschrauben des Flanschteils 90 mit dem 
Rohrteil 91 sind jeweils Sechskantaufienf lachen 9if 
bzw. 95 an diesen Teilen vorgesehen, Die Sechs- 
kantauGenflache 95 im Rohrteil 91 kann auch ent- 
fallen, wenn letzteres in einem anderen Bereich mit 
Nuten 96 bzw. Griff stilcken 97 versehen i3t t mit de- 
nen dann das Einschrauben in gunstiger Weise erfolgen 
kann 

Das Loch 93 im Auflenbehaltnis 98 ist der Sechskant- 

f lache 9k angepaflt, so dafi das Flansehteil 90 auch'hier- 

durch einen Halt gegen Verdrehung erfahren kann. Der 

VerschluQstopfen 99 ist im Rohrteil 91 eingepreflt, 

seine- bereits hierdurch erreichte dichtende Wirkung 

wird aber durch die Lippenringe 100 an der Auflen- 

flSche und die 0-ringf brniige Stimsoite 101 in Verbindung 

mit dem Halteansatz 102, der innen eine radial ver- 

laufende und auCen, zur Erleichterung des Einbaues 

des VerschluOst opf ens » eine entsprechend abgeschragte 

FlSche aufweist, noch erhb'ht • 
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Zur weiteren Verbasserung seines festen Sitzes und 
der Dichtwirkung kariri der verh&ltnismaflig schmale 
VerschluBstopf en 99 mit Einlageringen 103, die aus 
harterem und zugf star rn Material bestehen konnen, 
versehen werden, wodurch auch die radiale Belast- 
barkei t erhoht vird, " insbesondere da der Verschlufl- 
stopfen 99 aus weicherem Material z.B. auch aus 
Pharma-Gumraiqualitat hergestellt sein kann. 

Der Kunststof fbeutel bzv, -sack 3 wird bei steriler 
Behandlung rait dem kompletten Spundflansch und ein- 
gesetztem VerschluBstopf en 99 sterilisiert, z.B. 
durch Gamma -Bestrahlung. 

Zur Entnahme der FlUssigkeit oder zur Befiillung 
und Entnahme derselben aus dem bzv. in den und aus 
dem Kunststof fbeutel bzw. -sack 3 wird das Schlauch- 
anschluflsttick 10h in das Rohrteil 91 eingesetzt 
und mittels der (Jberwurfmutter 105 zunachst so ein- 
gebaut, dafi die Ringmesserschneide 106 einen Ab- 
stand von dem VerschluBstopf en 99 aufweist. In dleser 
Position kann z.B. mittels HeiGdampf, der durch den 
Schlauch 107 eingelassen wird, sterilisiert werden. 
AnschlieBend wird mittels der Uberwurf mutter 105 
das SchlauchanschluGstuck 10h soweit eingedrilckt , 
dafl die Ringmesserschneide 106 etwa in der Position 
110 steht, so dafl der VerschluBstopf en 99 bis auf 
den Bereich 111, der ohne Schneide 1st, aufgeschnit- 
ten 1st. Hierbei liegt der Bereich 111 am VerschluB- 
stopf en 99 ebenfalls an, so dafl eine erste Abdichtung 
im gesamten Durchmesserbereich erreicht ist, wo- 
bei aber durch die Anlage der Stirnflache 1 12 an der 
Dichtlippe 113 des VerschluBstopf ens 99 eine per- 
fekte Dichtung erreicht ist. 

Das Aufbringen des erf orderli chen Drehmoments zum 
Drehen der t/bervurf mutter 105, insbesondere wMhrend 
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dea Schn idens wird durch die Nuten Ilk bztf.die 
Griff stticke 150 in bequemer und ofter beschri ebener 
Weise ermoglicht. Das SehlauchanachluBstiick 10*t 
weist an seinem Ringstiick 108 Federansatze 109 auf, 
rait denen es mit entsprechendem Spielsitz in Nu- 
ten 116 des Rohrteils 91 eingreift und so ein Halt 
fUr dasselbe auf Verdrehung boitn axialen Verschieben 
zum Aufschneiden des VerschluGstopf ens 99 gegeben 
ist.Uber die Nuten 115 kann ein Halt erreieht verden. 

Beim Ausf iihrungsbei spiel nach den Figuren 9 und 10 
sind zwei Ausf iihrungsvarianten behandelt. Bei der 
unfceren Darstellung 1st der Spundf lansches 119 ebenfalls 
vie in Figur 7 gezeigt, geteilt ausgefiihrt, und zwar in 
dera Flanschteil 120 und dem Rohrteil 121. Zwischen die 
Stirnflache 118 des Rohrteils 121 und die Gewindebuch- 
se 12.3, die in das Rohrteil 121 einzuschrauben ist, 
ist eine Di chtscheibe 122 eingelegt. Hierbei kann die 
Gewindebuchse durch ihre Nuten 12*+ ordnungsgema.6 an- 
gezogen werden, zweckraafligeirweise unter Zuhilfenahrae 
eines entsprechenden Schliissels. In diesem Montage- 
zustand erfolgt die Sterilisation des Kunststoffbeutels 
bzv, -sackes "3 mit den hier behandelten Spundf lanchtei- 
len, z.B. tnit Gamma-Bestrahlung. 

Das vordere Rohrteil 126 des Schlauchanschlufistiickes 
125 weist die Ringmesserschneide 133 auf und nach 
auflen die Nut 127 fiir einen 0-Dichtring 128. Durch 
das voile Efn'schrauben der Druckmutter 129 in das Rohr- 
teil 121 wird die Hingmesa era chneide 133 in die 
Stellung 130 gebracht und sorait die Dichtscheibe 1221 
zum grofiten Teil auf geschnitten und zvar bis auf den 
oberen Bereich 1 ko f der ohne Schneide ist. 

Zum Sterilisieren wird jedoch vorher durch Heraus- 
schrauben der Druckmutter 129 aus dem Rohrteil 121 
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das Schlauchanschluflstiick soveit zurlickgezogen, dafl die 
Ringm sserschneide 1-33 bis in den Bereich der Nuten 124 
gelangt, so dafl der ins Innere einstromende Heifldarapf 
iiber letztere entweichen kann, womit eine weitgehende 
Keiraabtbtung erreicht ist und nach der sofort an- 
schlieflend mit der Gevindebtichse das Schlauchan- 
schluflstiick wiader eingefahren warden kann. 

Die Darstellung des oberen Beispiels der Figur 9 und 
10 zeigt einen Spundflansch 131 » der kurz ausgeftfhrt 
1st und war bis ziir Dichtscheibe 122 einstiickig. 
Hieran schlieflt sich ein Rohrteil 132 dadurch an, dafl 
es in seinem Kopf '136 ein Innengewinde besitzt, mit 
dem es auf das Ringgewindesttlck 13^ des Spundf lansches 
131 aufgeschraubt wird. Hierbei kann noch. ein Ansatz 
135 am Spundflansch zum Zentrieren des Rohrteils 132 
vorgesehen sein, das mit seiner PaBflache hieriiber greift. 
Sorait ist garantiert, dafl die Ringmesserschneide 133 
beim Schnitt nicht auf Bereiche des Spundf lansches 131 
anstoflt. 



Mit der tfbervurfmutter 137 wird das Schlauchanschluflstiick 
125 bis in die v orders Stellung 1 30 gebracht und ent- 
gegengesetzt kann es bis zur Stellung 1 38 zuriickgez ogen 
werdon, wobei in dieser Position durch Einlassen von 
Heifldampf zur Sterilisation alle Innenraume, soweit 
sie mit der spater durchf lieflenden Fltlssigkeit in Be- 
riihrung kommen, restlos keimfrei gemacht werden kbnnen. 

Das Steri lisationsmittel kann auch mittels der Anschlufl- 
lb'cher 1^1 bzw. wahlweise Th2 zugeleitet verden, in dem 
hieran entsprechende und an sich bekannte Leitungen 
mit Ventilen vorzugsweise unter Verwendung von Schnell- 
bzw. Abreiflkupplungen angeschlossen werden. 
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Di Nat en 1^ 5, 1^6, 1^7 und . ^8 'd f nep zp.ro E3 n> : 
und Ausschrauben der jeweiligen Telle, eb nfalls 
die Griff stiicke 1^9 und 150. Auch hier gr if en 
Federstticke 151 des Ringteils 152 mit Spiel in 
entsprechenden Nuten 153 bzv. solche 15^ in Nuten 
155 zum Halt des Schlauchanschluf3stllcks 125 auf 
Verdrehung, ein. 

Durch diese Nuten kann beim Sterilisieren der 
HeiCdampf in geringer Menge entweichen, ebenso durch 
das Loch 156. 

Das Schlauchanschlu/lstiick 125 wird in seiner Lage 
gemafl der Stellung 138 des Rohrteils 126 einmal iiber 
seinen Ringteil 152 und zura anderen dem Ringansatz 157 
der mit leichtera Laufsitz auf der Sufleren Zylinder- 
flache des Schlauchanschlufistiickes 125 verschiebbar 1st, 
gefiihrt. Hierbei wird der Ringansatz 157 ebenfalls durch 
kleine Nuten 160 zum Dampfaustritt unterbroc hen. 

Die tibervurf mutter 1 37 weist, vie die andere 105, ein 
Drue krohrs tuck 1 58 auf, mit dem sire gegen den Ringteil 
152 zur Anlage kommt. Dieses Druckrohrstuck 1 58 kann 
auch als loses Teil vorgesehen warden. 

Die Erfindung 1st auf die aufgefiihrten Beispiele nicht.be- 
schrankt, a lie bei den einzelnen Beispielen erl&uterten 
Einzelheiten koimen sinngemafi bei den anderen angewandt 
verden, ohne die Erfindung zu verlassen. 
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